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Kwaliteitsl~b. F1Pktronenbuizen. 

~ 

Vrijgaverarpor t DG 7-32/O1. 

( 7 cm. ~scillo~rra,afbuis voor la~e spannin~ met verhooarde 
gévoellgheid van de D1 rlaten). 

M 

Inhoud: Bladz. ._____~` 

1) Fabricagemethode ingezonden buizen I t/m 3 

2) Meetresultaten volgens F + II en I~ab.eia 4 " 12 

3 ) Levensduuroverzicht 13 

4) Lab eisen, F + II eisen 14 t,/m 1~ 

5) Conclusie 1~ 

N. B) Alle andere. gegevens gelijk aan die van vri jga.ve-
rapport DG 7-32 d.d. 13.12.1955• 

~ 



Enige opmerkingen bij de vr~gav® DG 7-32101 (fabricage 2262 

t Jr t 
~` 

Het essentiele verschil tussen de DG 7-32 en DG 7-32/01 is de verhoogde gevoeligheid 
van de D1 platen. 
De manier waarop dit gebeurt,is de afstand tussen de D1 platen te verleggen van 2,3 

naar 1,8,hetgeen eenvoudig te verwezenlijken is door de opstapelp®n té laten wijzigen 

benevens de tusaenlegplaatjes _die de D1 platen fineren. ~, - 
In de fabriek zijn 5 van de 14 mallen omgebouwd. De fabricage van deze typen ~ DG 7-31 /01 

en DG 7-32/01. vindt reed® plaats vanaf de fabrieksvacantie 1958 met 'n wekelijkse 

serie van 150 b$n.inemelten. 
Bij de fabricage z~ g+iwn b~jaondere fouten aan de dag getr®den tengevolge van deze 

kleinere afetend van de D1 platen waarbij dan gedacht wordt aan: indrukmogelijkheden, 

afschaduwen, trapezium vervorming en eisen wat b®tret't gevoeligheid D1. Bij controle 

bleek~n.l, dat de gemiddelde gevoeligheid midden in de eis lag n.l. 0,61 mm/volt 

eis 0,55 - 0,6~; oude eis 0,45 - 055)•. 

Onderds lep. 

Sedert de vrijgave DG 7-31/ 32 in December 1955 zijn diverse onderdelen gew~jzigds 

a )Ringstel is vervangen door de geperste buisbodem 81.654.44. 

b)Gloeidraad R1 ..00972 is vervangen door de 81.00977 (langere opwarmtijd) 

c )De pet kathode is vervangen door de kap--kathode R1.03609.5t1 • 

d)I.v.m. i.nv~o®ring schaduw-mica i.p.v. normale mica ïs het rooster 1 cylindertje wat 

materiaal dikte betreft teruggebracht van 0,25 tot 0,15. 

e)Boring van rooster 2 is teruggebracht van 1,2 naar 0,8 waarmede tevens de K-G afstand 

gewijzigd is van 230 naar 245 • 

f )De kanonconstructie van de 7-31 en 7-32 $~jn op 'n zelfde basis teruggebracht (uitge-

zander d d® compensatie haakjes) zodat rooster 4 en de oorspronkelijke centreerplaat 
uit de 7-32 zijn verdwenen en in beide buizen de centreerg~laat 81.33725 (tevens roos-
ter 4) is ingevoerd. 

De stuklijst van de onderdelen ziet er nu als volgt uit: 

Plaats t~e l s 

G1 oe idraa~. 

Kathode s 

Sam.rooster 1s 

Sam.rooster 2: 

Sam.róoster 2A~ 

Sam.rooster 3: 

Rooster 4: 

Diafragma R.4s 

.Dief rágma H . 2 s 

Getter Kic s 

Sam.Dl.platens 

Sam. D2. platens 

Schermbakje: 

Pica: 

81.654•44•09 

R1.00977•09 

R1.p3609•59 

R1.633.75.11 

R1.633.98.0 

R1.633.76.oN 

R1.633.77.OL 

81.337.25•0 

R1.3oo.39•10 

x1.3oo.38.59 

R1.679.90.0 

x1.687.30.2 
R1. 6 87. 20 . o J 

R1.324.41.0 

81. 651. 38.1 /55 

Teneinde de v®randering volledig te 

O~mt Op da samenstellingtekeningen van de 
diverse onder delen is v®rmeld hoe hoog 

en onder welke omstandigh®den de onder de-
len worden gereduc®erd. 

kunne n doorvoeren zijn desa) dia►frag~malasmal 

b} afstelhouder K^ G 
c) centreervesrafsteller 

a$nggpast op de kleinere afstand tussen de D1 platen. 



~ 

$al lon'oewerking: C 
Hier zijn 2 wijzigingen aangebracht: 

a )Teneinde het uitvallen van de schermen te voorkomen is voorgeschreven dat alleen 
"verse " suspensie mag worden gebruikt, 

b}en de schermen zo hoog mogeli,}k uitgepoetst moeten worden. 

Onder "verse"suspensie wordt verst$an suspensie die verwerkt wordt tot eni;e dagen 
na de bereiding van de suspensie. 

Insmelten: 
Sedert 3e invoering van de geperste buisbodem wordt er ingesmolten door èèn persoon, 
er wordt geen voorwarmrad maar gebruikt en de doornett~jd van de insmeltmachine is 
tussen 110 en 120 sec. 
Na het insmelten worden de aanwezige losse delen verwijdert door deze uit te kloppen 
door de pompstengel. 

Pompen: 

Fiat pompschema in het bijzonder het gloeischema is gewijzigd doordat b~} de proeffabri-
cage 7-3 132 bleek dat de kathode ontleed werd op 'n moment dat de gasdruk in de 
buis nog niet laag genoeg was. (gaskruis. 

Het pompschema op de inmiddels naar 16pomppos. teruggebrachte 32V.~omp is als volgt. 
(Doorzetóing geschiedt in 32 keer) 
Index 1 42" (prod.snelheid dus 18 per uur). 
Temp. instelling:  op de regelmeters no 1 - 2 - 3 - 4• 

500 500 500 52o°c. 
$elast.lam~en: 60 volt - 40 wtt. 

Gloeischema: pos. 23 t~m 25 I~= 400 mA 

pos. 2b t~m 2y .~= 360 mA 

Voorwarmen: pos, 27 - 28 - 29 
9 — y— 8,5 Ampere 

pos.30 9 A 

`Af smelten: pos . 30 12,9 A. (42 sec , } 

Nawar:nan: pos . 3 i 6 Ampere 

pos . 32 5,6 " gedeeltelijk. 

Voor de 30V.pom~ is het pompproces als volgt: . 

Index:_ 2° 0" ( prod.snelheid 30 per uur) 

Tern~.instelling: op de regelmeters no'1 - 2 - 3 - 4- 
240-310-290-24o°c. 

Belast.l3mp. : 12 volt - 5wtt. 

Gloeischema s pos . 2425 400 mA. 

pos.2~-27-28 360 mA. 

Afsmelten: pos. 29 (handafsmelten) 

Gipsen: 
Is nïet v®randerd,de kitte~p. most liggen met de max.temp. tussen de 140 en 16g°C. 
Temp. instelling op de meter op het einde van de iris branders 175 - 200 - .230 C. 
Index: 21 sec. 



Verstuiven: 

I h.f. 68~ gedurende 25 sec. met 'n spoelwaterge~{oel3,voorzien van 'n kern. 

Bra~nd en Sw®epschema is ongewijzigd gebleven. 

Branden 2p' Vf 8 volt 
180 ̀  Vf = 8 volt Vg = + 65VIt (_) Vk/f 90 volt 

Sw®epen 30' 
3G' 

180' 

'Jf = 7 vo 1 t Va 
Vf a . „ It 

Vf =. " r~ 

= 400vlt vg = -5o volt 
_ $oovlt 
= 1000 V1 t 

~~ = n ~~ 

~i ~ n t+ 

De meeteisen zijn voor de fabriek gel~~k gebleven alleen de L (ab meting) is gewijzigd. 

O~~ms De samenstellingstekening van de bzn. DG 7-31 en DG 7-32 zijn gewijzigd voor wat 
betreft de totale lengte.De oorspronkelijke toleranties waren 1~Q,..17pmn. 
De gewijzigde maten zijn 166 , 5 - 171 , 5mn 
De eerste ~ro~uctie waarmee gestart is op deze eisen zijra de DG 1-31f01 en DG7-~2f01. 

Ds buisc od®ring is . DG 7-31 /01 R. N,0 

DG 7-3241 s 79.0 

,Op~ns Teneind® verwarring in het fabricage proces te voorkomen is de co~nerciéle afd. 
gevraagd of het mogelijk vras ook de norm. 7-31 /32 uit te voeren met de verhoogde D1 
gevoeligheid.Hi®rmede id de c.a. accoosd gegaan zodat er 'n wijziging is geschreven 
waarin de buistypen 7-31/32 vervallen en alleen nog 7-31/01 en 7-32/01 gefabriceerd 
zullen xorden. 
Ook de DG 7-5 met 't nog in te voeren kanon van de DG 7-32 zal automatisch onder dezE 
wijziging vallen. 

J. ~iiillemss 

Oct. 1958 



4. 

N 

Vf,~, 6, 3 6,3 6.3 6.3 6,3 
. 
6,3 

Vgl foo. foc. foc. foc. foc. foc. 

Vg
l+4 

inat. 400 400 400 400 400 

Vg rost. rost. rost. 0 0 rost. 

VDiDl' raster raster raster raster raster raster 

VD2D2' raster raster raster ~ raster raster raster 

Ig2+4(~uA~ ca.10 ca.100 ca.100 

I~ (~uA~ 

~iuisnr. 

1 

2 

3 

4 

5 
6 

7 

Oversp. ~ Gaskruis Scherrnkw. .Straa.Istr. I.~ Afschad. 

Vgl+4 I ~2+4 
X880 geen goed 880 40 geen 

" " " 1480 90 '* 

" ~ " " 1520 90 ~ 
~ 

" " " 1220 ?5 " 
" " r, 1380 95 „ 

r, r, r~ 920 50 " 

" " zwarte punt 1530 115 " 
jes 

8 " " ~oed 1590 115 

9 " " " laso llo " 

10 

11 

12 

13 

14 

15 

Eis s 

Eenh.: 

" 
r, 

" 

n 

rr 

. " 

" 

rr 

" 

rr 

►r 

" 

" 
~~ 

" 

rr 

►~ 

" 

16 00 

1630 

1620 

165Q 
1500

1550 

100 

95 
],10 

105 

90 
110 

" 

" 
rr 

" 

r~ 

" 

~► 880 geen not. >850 ~ 50 geen 

V 
~~ 

~uA ' 



8 0,5 

9 0~5 
lo 0,5 

11 0,5 

12 0~ 5 

13 0,5 

14 0,5 

15 0, 5 

E i s s 

___~_w 

~ 1, 4 

Eenh.: mm. 

5• 

~~e 6,3 6,3 6~3 6,3 6~3 6,~ 

. 
Vg3 foc. foc. foc. foc. foc. foc. 

vg2+4 
400 400 400 4ao 400 400 

V~ inst. inst. inst. inst. inst. inst. 

VD1D1' raster lijn l~i,jn 0 120= cirkel 

VD2D2' 4040 0 lijn 0 120= 50 ~ 

I~~+4(/u.A). ca.100 ca.10 ca.10 p.j.z. p.j.z. ca.10 

I e  ( ~uA ) 

Buisnr. Tra.pPzium Hoekver, Hoek der Exc. Aansl. A4ti~matisffie 
draaiin~ lijngn 

1 0,6 ~ 89,5 1,5 ~oed ~ 14 

2 0, 5 4 ~~ 1 ~~ 13

3 0,5 ~ " l " 15 

4 0,5 4 " 1 " 14 

5 , o, 5 3 " o, 5 " 16 
6 0, 5 3 " 1 ~~ 14 

T 0~ 5 4 ~~ 1 ~f 16 
5 " 1,5 " 15 

4 " ? " 13 

. 3 " 1~5 " 13 

5 " 1,5 " ~14 

4 ~ ~~ 1 " 13 

~ " 2 " 14 

4 " ~,5 " 16 

~ " 1. 5 " 14 

~9 e9~91 ~ 3 not. 25 .~ 

0 0 r.im. v 



6. 

~ 

VfN 6,3 6,3 6,3 

p„ V~3 foc. foc. foc. 

v~2+4 400 ~ 400 400 

V~ a.fl. inst. inst. 

VD1D1' cirkel lijn 0 

VD2D2' S0 ~ 0 0 
~ ~ 

I~2+4 ( ~uA) ce.lí~ ca.10 

I 2 ( ~uA ) 

~ 

6,3 6,3 6,3 6.3 

defoc . foc . foc . foc . 

400 400 400 400 

rost. rost. rost. rost. 

0 0 50 0 

0 0 0 50= 

p.j.z. 

Buisnr. -V~ 

1 60 

2 5~ 

3 62 

4 ~~ 

5 58 

6 ~9 , 

7 ~62 

8 62 

9 ~ 66 

l0 63 

1] 65 

12 63 

13 65 

14 63 

15 62 

Exc .,~ev. 
I~1D1' 

Eis: 44-76 

Exc . ~,rev. Punt- 
D2P2' s.f b . 

1 1,5 

1 0, 5 

~ 1.5 

0, 5 1 

1 1,5 

0,5 1 

0, 5 1 

0,5 2,5 
I 1.5 

0,5 1,0 

0,5 1,5 

0,5 ~,0 
0, 5 1 

0, 5 ~ 

1 1,5 

~; I 3

Eenh.s V mm. mm. 

e~oe d 

. H 

p•,j.z. p. j . z. 

Kat. Gev. Gev. 
opp. L~1D1' D2D2' 

Q 0,62 0,345 
O 06~5 

034 

~ 0,615 0.35 

~ 0,615 0,345 

~ c,615 035 

~ 0,625 0.34 

~ 0,62 0,35 

~ 0,635 0~34 

~ 0,61 0,35 

~ 0,61 0,34 

~ o, 62 ~ o, 3.55 
~ 0,6~5 034 
~ 0,61 . 0,345 

~ 0,6~ 0,335 

~ 0,59 0.345 

not. 0,55-0,65 0,31-0,3, 

mm~V 

~ 
mm~V 



7. 

vf.~ 6, ~ 6, 3 6, ~ 

Vg,~ foc. foc. 

vg2+4 
400 40o q.00 

Vg inst. inst. ingt. 

VD1D1' raster rs.ster punt 

VD2D2' r~.ster 40140 - 

Ig2+4( / uA) 100 p. 4i.~. 

I e ( ua) 50 ~. . 

Buisnr. 

1 

2 

•3 

4 

Ond.erverh. Helderheid Schermopl. Lengte Diameter 

64, 5 

69•5 

1£~ n. t..m. 

10 0,8 

10 0,8 

10 0,7 

~ 5 lo o, 8 

6 28 0,6 

7 10 0,8 

e 12 o,a 
9 12 0, 8 

10 10 0,8 

11 10 0,8 

12 10 0,8 

13 . 10 0,8 

14 lo o,a 
15 -lo o,e 

Eis: 
I 

25 

190 

210 

169 ' 

168,5 

21_0 -168 

200 168 

2a o 167, 5, 

250 16e,5 

200 166,5 

200 168,5 

210 1_69 
210 166~ 

210 167,5 

?_10 168,5 

210 168 

220 167 

210 168 

69,5 

69,5 

69, 5 

69,5 

69,5 

69,5 

69, 5 

69,5 

69,5 

69,5 

69,5 

69,5 

59,5 

~ o,i3 r 300 164/170 6~/~1 

Eenh.s ~ medf cm2 V mm. mm, 



~. 

Yf ~, 

Yg3 
Y~2+4 
Y{~ 

YD1D1' 

YD2P2' 

I~2+4 
(~uA) 

I ~ ( ~uA ) 

6,3 6,3 

foc . foc . 

400 400 
iaat. iaat. 

lijn raster 

'0 ras ter 

ca.10 afl . 

Yf 

v= 
R= 

7,0 

300 

3~ -n-

7,0 

3ó0 

3~t ~ 

7,0 

300 

3hs st 

Buisar. 

3 

4 

5 
6 

7 

8 

4 

IO 

11 

72 

~. 3 
14 

15 

Eis: 

Focus Blinde I.i4o1. 
P1D1' str.str. K~2g4D2U2'

t~1 ~~D1D1 + 

60 ~een 0, 3 
60 " 0, 2 

60 " 0,3 

50 " G,1. 

6 0 " 0,1 
50 " 0,1 

60 " 0,1 

6 0 " 0, ?_ 

EO " 0, 2 

FO " L~, ~ 

50 " 0, ~ 

0, 2 

o, 4 
Q,1 

~ 0, ~ 

, ~~~100 ? 0,2 T .3 

ti0 „ 

60 " 

60 " 

F~ 0 ~ f~ 

Eenh.: V Iu ~uA 

I.isol. 
k~ ,..:~..._.~... 

~3~2~4D1U1' I~2U2' 

o, 5 

o, 5 

0,2 

0 ,2 

0, 1 

0,1 

0,1 

c,4 

0, 7. 

0,3 

0,1 

l,p 

0,2 
0,1 

o, ~ 

I.isol, 
~K ,1~3U2'
D2q2~4D11JI' 

0,4 

0,6 

0,2 

0,2 
0,1 

~ 0,1 

0,1 

0, 5 
G,1 

0,6 

0,1 

~~4 

0,2 
0,1 

0,1 , 

~ ~ 
r 
= 3 



9• 

~ 

Vfti 7, 0 6, ~ 6, 3 vf 6, 3 

V= 300 V~3 foc. 

~= 3M st Vg2+$ 4 00 

v N 2o v~ o 

6,3 

VD1D1' raster 

VD2P2' raster 

I  ~2 +4 ( 
/uA ) 

I ~ ( ~uA +K 

Duignr. I.isol. I . e~n. If +k /- f 
K_,~1~~~2~~D1 

D2D2'D1' 

1 0,1 4~7 2Q5 +0,3 2 , ]. 

2 0,1 4,4 296 +1 1,3 

3 0,2 4,7 297 +1,5 2,3 

4 0,1 4,3 296 +1 2,8 

5 0,1 3,4 ~04 +0,8 2,3 

6 0,1 L 2, 2 290 +0,2 2, 8 

7 0,1 5,1 302 +1,4 2,1 

8 0,1 4, 6 243 +1, 2 2,6 

9 0, s ~,2 296 +1,5 2,6 

10 0,1 4,2• 290 +1,8 2.5 
11 0,2 5:6 291 +1, 7 2 

12 0,1 4,9 242 +2 ~ 1.9 

13 0,1 4.8 243 +1,5 2,1 

14. 0,1 4,8 298 +2, 3 1,9 

15 0,1 3,4 303 +1,2 ~ 3 

-Eis: ~ 3 ~ 3 285,/31~ -6/+4 25 

E e nh . s ulA mA / uA 
l~ ~~ 

50V 



10. 

Buisnr.: cDl/rest c~?1 ! rest 
D1 aárde 

c??2°..~.st cD2'~rest 
D1'aarde ?~2' a~.rde D2 s.ardé 

1 2,68 2,8 3,52 2,92 

2 ? ?,68 2,63 4 3 . ~. 
3 2,82 2,68 3,32 2,86 

4 2,72 2,74 3,3 3 

~ 2,72 2,61 3, 54 3, 02 

6 2, 74 2, 63 3, 54 2,92 

7 2,72 ?.,72 3, 44 2, 82 

8 ?_,68 ~,68 3,7 3, 06 

9 2,61 2,74 3,62 2,82 

10 2 a 63 ?_,72 3.24 2,92 

7.1 2, 61 2, 74 3,7 3,06 
12. 2,63 2,72 3~84 3,28 

13 2,72 2,68 3,36 2,82 

14 <2~54 2~72 i 3,28 2,8 

15 2.63 2,68 ~, 48 2, 8?_ 

Eis: 2,0/3,0 2, 0/3,0 3, 0/4~ 4 2,4/3,6 

Eenh.: pF pF pF pF 

Buisnr. cDl/D1' c?~2/?~?_ ' cr1D1' /D2~2' c~r,~rest 

1 1, 35 1, 61 0,61 7,4 
2 1, 36 1, 45 0, 59 7~5 
3 1,33 1,5 o, 6 8 7,25 
4 1,3 1,54 o, 65 7.5 
5 1,3 1,51 0,62 7.5 
6 1,56 

~1., 
1,5 0, 6 7 7.5 

7 
:8 

29 
1,36 

1, 54 
1,5 ~ 

0, 71 
o, 64 

7,55 
7~35 

9 1,42 1,47 0,68 7,6 
10 1,32 1,56 0,65 7, 7 
11 1,38 1,47 0,65 7,85 
12 i,38 1,45 0,65 7,25 
13 1,42 1,5 0,65 7,25 
14 1,47 ~,5 0,; 6 8 7,1 
15 1,5 1,56 0,67 7,5 

Eis: 1,2/1,6 1,4/?_.,0 

~ 

6~4/8~8

Eenh.: pF pF aF 



Buisn~• akfr~st ck%D1D1~D2D2'' cg%D1D1'D2D~' 

1 3.36 0,16 0,56 

2 3,52 0,13 0*56 
3 3,22 0,22 o.b5 

4 3,02 0,25 0,61 

5 3.3 -0,12 0,55 

6 3.24 ~ 0,14 0,56 

7 3, 02 0,14 (J, 58 

8 3,1 0,2 0,55 

9 3.28 0,16 0,55 

io 3,~06 0,12 ~ o,b2 ~ 

11 3,14 ~ -0,13 0,58 

12 3,58 0,11 0,53 

13 3, 22 0, 22 0,, 5 

14 3,02 0,17 0,5e 

15 ~ 3,36 0,12 0.53 

~ 

Eis: 2,6f3,8 0,18/0,26 0.55fÓ,85 

Èenh.: pF pF pF 

2 

3 

4 

5 
6 

7 
e 

9 
lo 
11 

12 

13 

14 

15 

Z .Q t 

I ~2+4 
4~5 
6,1 

6 

6,1 

6,9 

5~3 

?,5 
?,2 

5,8 
6,2 

5,8 
6,8 

~,3 
b 

7,1 



12 . 

10 13 

14 16 

15 14 

Eis: ~ ~25 

Eenh.: V 

Inbrandehs 

.,........._.w 

Schokproef . 

15 Min. in 2 richtingyen, hoogte 5 mm. 

Resultaat ne. schokken: 

Buisnr. Astigmatisme Excentriciteit Afsche.duwen Losse delen 

1 ~ 14 1,5 geen geen 

3 15 1 ~, ►~ 

9 l3 2 _ ~, ►, 

0,5 enkele losse deeltjes 

1, 5 zeen 

1, 5 ~~ 
- - - 

~ 3 geen geen 

mm . 

Rastertje 10 x 10 mm. bi ij een I2 van 

50 /uni, gedurende 15 min. 

Buísnr. 2 Flau~r zichtbe.ar) 

6 id¢m hoed 

11 idem ,i

Mechanische contrSle: Ruisnr, 2, 4 en 5 enkele losse deeltjes. 

Glaecontróles Alle goed. 



13 . 

Levensduuroverzicht, 

Dat. en nummer Aantal. uren 

21.8.'S8 53651 1000 

1000 

21.8.'S8 536511 1.000 

l000 
1000 

21.8.'S8 53651II 1.000 

1000 

28.e.' ~a ~397 z o00 
~000 

11.4.'S8 F42FI 1000 

~ aoo 
~1.Q.'S8 5426II 1000 

11.Q.'S8 ~4271 1000 

- 10~0 

1T.c.'SA 5427II 1000 
. 
~ 3. a.0.' ~8 ~4`72 1000 

1000 

3.10.'S8 54?2II 1000 

1000 
3.10.'F8 5472III 

1000 

1000 

Ip~2+~ in ~uA 

1850/18?0/1870/1780 

1470/1430/1420/1250 

1610/1710/1700/1620 

1680/1400/1820/1520 

1650/180o/165fl/1600 

2120/2080f1780/1750 

2100/2170/1780/1780 

2030,/1430/1680/1680 

la4o,/la8o/174©/lfi 30 
1~ ~0,~1. 3 50/1380/13 30 

1630/1.78oj168o,r/~ 5ao 
1730/1730f 1Ffi0116n0 

2 000/2000/1800;~15 80 

18 50,~1880/1? 3 0/16 3 0 

162Ó/1680/1680/1580 

~.~00/1880/1820/l~00 
1430/1480/1420,/1300 

1590/1720,/162~/1350 

~b6o/1720/162oI135o 

1380/1520/1450,/1260 

1800/].830/17201460 

I ~ in uA 
,/._~, .. 

110/115/125/115 

105/115/110/95 

8a/135/125/11~ 

75/140/145/.115 

105/115/ï10/105 

115/125/1l0/95 

115/120y/110/1.10 

l05/~08/14~/130 

135/120/110/130 

115,/12.0/115/105 

125/130/l~0/130 

i.20,/l20/1l 5/105 

1?5/].~.5/1.40~/140 

110/115/140/125 

120/120,~135 /l ?5 

100,~135;/120/130 

110/130,/1?0/120 

115;~135/80/80 

115/135,/1?_0/95 

110/115/110/110 

125/1~5/135/110 

Opmerkin~ 

Vf=5~7v 

vf =.5~7 v 
Yf=6,3v 

Yf = 6 , ~3 V 

Vf = 6, 3 q 
Vf=7 V 

vf = 7 v 

Vf=6,3v 

Vf~6,3V 

Vf=6,3V 

Vf =6,3~1 

Yf = f,3 Q 

Vf=6,3V 

vf=6,3V 
Vf=6,3V 

Vf=6,3V 

Yf=6,3V 

Vf =6,3Y 

vf=6,3ttv 
Yf s ~~3 r 

vfv= 6, 3 v. 



INSTELIING - AJUSTEMENT EIS - EXIG 
EINSTELLUNG -ADJUSTMENT ANFORDERUNG - LIM1T 

Vf 
V~ 

Vg3 
V= 

~4~2~g3~rn' 
~g'1~g~;2g4DID1 *D?D2' 

kg~Ig3D2'.~D2g2g4 

~g'ig3gZg4i~}fD2Il2 rD'I' 
` 

I em 

CD1 rest 

CD1~~rest 

CD2~rest. 

~CD2' ~re st 

CD1~D1' 
~ 

~ CD2~D?_' 

~ Cg1 rest 

Ck~re st 

~1 ID1 D1 ' D2D2' 

Ck~D1D1'D2D2' 

CD1D1'~D2D2' 
If 

Puntafbeeldíng 

Katode-opp. 

~evoeligh.D1 D1' 

►~evoeligh.D2D?' 

Li jnbreedte 

v'8~4 
V= 

, 

Vg 1 
V= 

vrnr~ 
V= 
~~ 
V= 

V 
V= c 

Control. Con!►oI. 
Kontroll. Kowtroll. 

` Contrdl. Contrdl. 
T..t ~ Ts! ll 

ENCE ~ ~ ~ ~ ) ~ T 
<<r 

~°~ ~« ~ s ~~~r` 
~~ ••$• .♦ EE

~~c"c uu~—` aiii 
WW~~VI{/1Q'UOmO:~ 

T) 
aE 

7s0 300 =3 ~A E 31 12 

7,u 300 ~3 ~A E32 12 

7,0 300 ~~ ~t,t.A L33 12 

7,0 300 =3 /uA i34 12 

6,3 . 7 ON 
>~ 

mA E8 15 

~,0-3,Q pF E3t~ 

~,0-3,0 pr , ^3tS 

3~0-4,a4~ pF E3t~ 

?,,a -3, 6 p.~' F3d 

1,0-1,7 
pF E3i~ 

1 ,4--2 ,Q pF E3~ 
~ 

6,4—g.8 . pt E3S 

2}~ — 3~ 8 F 39~ 

I 

6,3 

~~55~-0 ~85 ~ 
► 
~,18-0,._ 
;~.4-Os6, 

2~55-315 

F E 0 

pF ~ ~35~ 
pF E38 
mA E 1 ~ 

6, 3 foc 400 inst  0 0 PJZ  i~tr.14~P) 

u, 3 def. 400 insro 0 0 PJZ Iv~r.1 á(T) 

6,3 foc.400 ins~, 5u 0 PJZ o,g5-q65  ~ 

E2~ 1+3 
17 

5, 3 foc 400 inst 0 50 PJZ 0, 31-©,~ 

E2~ 1+3 
1. , 

mrn~tT E3~ 3+?3.

>7mJ~t E35 3+? ~ r 

6, 3 foc ~ 400 ~ins tCirk.50~ 
~ 

g5 =0,7 mm E3C 1 +3r 
,~+37 

* WUZIGING — 1tNDERUN 

DAT. 

DATE. i 

18.~.1.5~ 
G— MODIFIC/~TION — ALTER/~TION (T ~ ZIE — SIEHE — VOIR — SEE ~V--~—~-0~~4 

PAR. % ~ BL/►DEN : 
i SIGN~h-~.;SSen SHEETS . i PAR. : 

AB FEUILLES : 
PNR. : BLXTTER : 

~ SLhD . 
j SHEET . 
! FEUILLE : 

BLATT . 
1 

i 
CONTROLE -CONTROLE 
KONTROLLE - TEST 

CODE No. 

TYPE DG7-32~Oi ~ 

N.V. PHILIPS' GLOEN./kMPENFItBR1EKEN, EINDHOVEN. NEDERLAND 

2009.455 
 i 

790b7 



alg2g4 

VA' 

INSTELLING - AJUSTEMENT 
EINSTELLUNG - ADJUSTMENT ~ 

EIS - EXIGENCE 
ANFORDERUNG • LIMIT 

T 
~ ) • 

aE 
~ ? • ~ 

á u 
u u~= v► ~n o U~O 

a ~T 
a M ~ ~~. 

~ „ ~ ~ 
E É É É 
n.•• m ac nc 

Vf 
V N 

V~3 

ÍÍ= 

~ 
v~41 

ÍÍ= 
ÍÍg1 
s
IT= 

~ 

~ y ÍIDiDI' 
ÍÍ= 

J1~7ZD2 
ÍÍ~ 

V 

ÍÍ~ 

- 
-+~~{.i4 

~t.lA 
/ 

I~G 

~lA 
J 

Control• 
Kontroll. 
Conirbl• 
T.st L 

Control• 
Kontroli• 
Contrbl• 
T.~t 1! 

~ : 
1l «„•• 
~~ c c 
w u~ > > 

' 

Minde straalst~~, 
_ 
I~3 

Qnderverhitting 
_ 

Overs .D1D1' _ P 

Oversp.D2D2' 
_ 
~br~.nden(15min. 
~ 
~cgevoeagh D1D1' 

~cgevoeli~ I~P' 

Iuech.contróle 

Schokken 
_ 
_ 
_ 
..... 
~ 
~ 
- 
^~ 

~ 

~ 

~~ 

* WIJZFGING - XNDERUNG 

. 

3 foc 400 0 Raster afl. =0~2 ~u~ J?5 1+3 
2~ 

5,3 fac 400 0 Raster ~ tot +4 ~A E24 

6,3 foc 400 a Ra ! 100 E2 ; jter 
Ï 

~ ~ 5,7 foc 400 a ita~ter ~ af1. ~ =?5 ~?6 1+?4 ~ 
6,3 foc 400 inst32o~! 0 ca10! T3r.4(T) Vef ~ E36 

6, 3 foc 400 inst~ 0 Z530^- ca10 I~r.4 (T ) Veff E3~ 
i 

, 

)6,3 foc 400 inst~ Raster ~0 Nr.31 tT~ ,E2~ 
10~10 , . ' , 

~, 3 foc 400 ~ ins~Lijn ~ 0 ca10 mm E26 ,3+19 
~ ~ 

f `=̀3 

S ! 3 foc 400 Í inst 0 ~ Líjn ca1 C} mm E2 ~ 3+19 
~ ; 

, =3 

~~ i ` , 

; i - - , , 
RV-~~-5-~6 1 

~ 

! 
. , 

_ , 27 
~ ~ . 

i 

i 
; ! ~ 

_ 
~ . 

' i i ~ ,- 
í ~ ~ ~ ~ 

` - 

~ , ~ ~ ~ . , 
. ~ , 

i 
1 

. ~ 
~ 

. i
~ 

. r 

Í 
~-- 

' I 
-- 

" - 
~ 

( 

T 

i ~ 

~ ~ 

r 

- MODIFICATION - ALTERATION (T ) ZIE - SIEHE - VOIR - SEE RV-~—~{-O~4 QL~ 
~ 

DAT, 

DATE. 

~ .l I ! 
~5~1 , •~ 

PAR. BLADEN : L LAG 
~ SIGN.~~ss~n/ SHEETS : . SHEEi : 

-_' ~ --- - —~ -- ~----~ PAR. : T, ~ FEUIltES : FEUiLLE : 2 
PAR. : Ai~ ! 8l):TTER : BLATT 

~ ~ 
' ~ i 

CONTROLE - CONTROLE 
KONTROLLE -- TEST 

~; coDE No. V

~ TYPE DG 7-32 ~01 

N.V. PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND 

Y000.255 ~ ~90 b7 
. y- ' 



.: INSTELLING - AJUSTEMENT 
EINSTELLUNG -ADJUSTMENT 

V#' 
viJ 

Voorverwarmen 7,0 
Iisol. 
+k~-f 7 , 0 

2a4D2'J~?1 Dl T2 T, 4' 

~~~ 

V= 
V8~ ~ 1

V= V= 
VDtD'1 ~~ V ?~.~( 

V= V= V• JuA 
I1 

~

EIS - EXIGENCE ( T~ T 3 L
ANFORDERUNG - LIMIT 

~  ~ ~ ~ 
~« ~~ ~=~ ~3 
~~«« o•áu' E~~É ~ r s _. ~ n ï 
Ww» ~`ioXGU i0m'oCat 

Control• 
Kontrofl• 
Conlróls+ 
Test i 

Cowtrolo 
KawtroAs 
Cewlrbl• 
Tost II 

5 c~uino 

D1D1'~S4D2'%g1,g3~ Í,

'~8 . r~5
4 =5 

83D1~g~g284D2'D1' 7 , 0 

150 4

1~0 ~4

2 ~1+j 
3 1}~1 

5 /uA ~? 4 ~ 3+21 

5 ~~ ~5 ~ 3+~~ 

eispanning 6,3 foc ins insta Raster 
I i 

skruis 6,3 foc 400 insi~ Raater 

cal a =880 

cai00r

80o v E26 1+4 

Geen ~a.akruis ~E2( 1 +6 

hermkwaïiteit  6,3 foc ' 350 ïnst~ Raste r ~Ca100 Rv-5-4~ 57/5 E26 

achaduwen E,3 foc 400 inetj Raster ca10I Geen afschadu~~ri `E?{ 1+2+ 
~ ~ 

Helderheid DG  6 , 3 fQc 400 insta Raste r 
  4ox40 

cua D1D1' (Vg3}  6,3 foc 400 ix~t~Lijn ~ 0 ca10 

rap e zium 6, 3 

akv,erdraaiing 

foc 400 insta Raster 
4040 

ca1 ~ =1, 4 =1, 6 mm E2 ( ~.~ 

6,3 foc 400 in sta Lijn 0 

k d®r lijnah 6,3 ~o0 404 ins lyn Lijn 

,5 
50 _ ~=0,53 _ ffiO,SO _mcd~E27 y+?6 

~ 30+3 . ~ , cm ~_ f
34-100 30-.11 0 v E25 1+3 

3g 

ca 1 OI _ ~9 ~ 10 ~ ° E?6 ~ ~ 
~ 

ca 1~ 8~-91 .~~ 5-41 s`~ ° _~?6 ,2+~ 

centriciteit ~6,3 foc 

an sl ui t ing 6, 3 f oc 

$tigrna. tisme 6, 3 foc 

vg~ ,6,3 

aoo s~t~ o 0 

40o in>$t120 120 

400 

f o c 400 

traell str. Ig2g4~ 6, 3 

1 

foc 400 

rost 

afl. 

0 

ci rk,50~ 

ci~5od 

Raster 

PJ Z 

PJ Z 

ca10 

af l. 

=3 ~3,~ ~ mm,I~2~s ,~+~ 
10 

: Nr.33 ~T~ . ,E29 _.3 

~~~_ 

44-76 

~8~0

~28 v E3o 1+3 
32' 

42-78 v E34 1+~ 
. ~ , 

=800 
~A 

E26  41 

6, 3 foo 400 0 Raster afl? =54  ~ =~5 ~,tA . E26 ,?6+ 
41 

chermoplading 6~3 400 rost Pun t 

* WIJZIGING - XNDERUNG -MODIFICATION -ALTERATION 

p.~.z. Nr.40 ( T } E? 8 

T ) ZIE - SIEHE - VQIR - SEE Ry-D-4—Q/~/# 

DAT. 

DATE. 

~ 1 e.11.5~ 
' _ , ~ 

4 
PAR. .r ~ B5ei1~

LÀD~N ` BLAB 
SIGN. - ~~ ~ 1 SHEETS SHEtt 
FAR. FEUILLES ' FEUILEE 

- I PAR. ~AB BLXTTER BL.ATT 

CONTROLE -CONTROLE 
KONTROLLE - TEST F+II 

cooE Nc. 

TYPE DG7-32fo1 
N.V. PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN, EINDHOVEN, NEDERLAND 

2000.255 ~ 79067 



1~. 

Conclusie Kws.liteitslab.: 

t 
Vri jge~even voor fabricage. 

M 

J.Boomstra. 

Oct. 1958. 

~ 


